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) Verfahren und Vorrichtung zur Reintgung von Gasen 

Gegenstand der Erfindung 1st ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Reinigung von Prozefigasen. GemaB dem 
erflndungsgemaBen Verfahren wird das zu reinigende Gas 
unmtttelbar vor und wahrend seiner Rftrierung sehr stark a of 
eine niedrige Temperatur abgekuhlt, wodurch zumindest ein 
Toil der Verunreinigungen auskondensiert und als Russigkeit 
an den Wandungen des Leltungssystems angelagert wird. 
Die Kuhlung des Rohgases und zumindest ein Toil seiner 
RHrierung sind miteinander integriert wodurch der Reini- 
gungseffekt wesentlich erhdht wird. Die aus dem Rohgas 
abgeschiedenen Verunreinigungen flieSen seibsttatig ent- 
weder in den Prozefigasstrom zuruck oder konnen zur 
werteren Behandlung aus dem Leitungssystem abgezweigt 
werden. GemaS einem besonderen Aspekt der Erfindung 
kann das hier verwendete Feinfilter 29 sowie auch der 
zueammen mit diesem als Bnheit gekuhlte Abschnrtt 2a des 
Leitungssystems mit einem speziellen Reinigungsmittei ge- 
sputt werden, urn die sich ggf. angesammetten Verunreini- 
gungen zu entfemen. 
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Beschreibung Koksgasen u. dgL, vorhandenen Verunreinigungen ef« 

_ _ , fektiv aus dem zu reinigenden Teilgasstrom abgeschie- 

Die Erfindung betnrft em Verfahren und eine Vor- den werden, wobei erfindungsgemaB eine groSe KQhl- 

nchtung zur Reinigung von Gasen der im Oberbegriff leistung verwendet wird, um die Temperatur des zu rei- 

des Patentanspruchs 1 (Verfahren) bzw. 10 (Vorrich- 5 nigenden Gasstroms schnell abzusenken. Ein abruptes 

tung) jew ils angegebenen Gattung. Absink n der Temperatur fOhrt dazu, dafl ein Teil der 

Die in verschiedenen industriellen Prozessen, bei- Verunreinigungen des Rohgases an den Wandungen des 

spielsweise bei der Verbrennung, Verschwelung, Pyro- Reinigungs-Leitungssystems als Kondensat niederge- 

lyse, Verkokung von Ausgangsstoffen, erzeugten Pro- schlagen wird Ferner werden bei niedrigen Temperatu- 
zeflgase enthalten in der Regel eine Vielzahl von ver- 10 ren Wassertrdpfchen, Teernebel und auch Kohlenwas- 

schiedenartigen Substanzen, die entweder eigenstandi- serstoffpartikei ebenfalls an den kalten Wandungen des 

ge Wertstoffe, wie Teerprodukte und andere Kohlen- Reinigungs-Leitungssystems kondensiert, wodurch das 

wasserstoffe darstellen oder aus Grunden der Umwelt- Rohgas getrocknet und gereinigt wird. Das Reinigungs- 

vertraglichkeit unerwunschte Bestandteiie fur die ei- system besteht zumindest an seiner Oberflache aus ei- 
gentliche Bestimmung des Prozefigases darstellea Die- 15 nem schmutzabweisenden korrosionsfesten Material, 

se im foigenden als Verunreinigungen bezeichneten beispielsweise aus einem Tetrafluorethyien. Dadurch 

Substanzen konnen auch fur die Analyse von ProzeB- flieBen die Kondensationsprodukte an den Wandungen 

gasproben nachteilig sein, weil sie die MeBergebnisse der Reinigungsleitungen in der dem Rohgasstrom ent- 

verfSlschen und die empfindlichen MeBgerate beschadi- gegengesetzten Strdmungsrichtung, wobei sie das Rei- 
genkdnnen. 20 nigungs-Leitungssystem von beispielsweise Anbackun- 

Aus der EP-A-268 122 1st ein Verfahren zur Reini- gen freihalten. Das das Rohgas bereits in dem Reini- 
gung von ProzeBgasen bekannt, das hauptsachhch zur gungsabschnitt des Leitungssystems wesentlich gerei- 
kontinuierlichen Analyse von Gasproben Anwendung nigt wird, sind kerne zusatzlichen Grobfflter erforder- 
findet Bei diesem Verfahren wird dem ProzeBgasstrom lich, sondern es konnen Feinfilter eingesetzt werden, die 
die zu analysierende Gasprobe durch eine schrSg ange- 25 nach einem besonderen Aspekt der Erfindung ebenfalls 
ordnete Rohrleitung entnommen und zur AbkOhlung gekflhlt werden, um die Reinigungsleistung gegenflber 
und Reinigung gefQhrt Die Reinigung erf olgt teilweise den bisher Qblichen erwarmten Filtern zu verbessera 
m der schragen Rohrleitung und hauptsachhch in Rl- GemaB einer besonders vorteilhaften Weiterbildung 
tern, in denen Feststoffpartikel von vorzugsweise Ober der Erfindung kdnnen die Venixireinigungen aus den 
lOuinabgescmedenwenleiLEmTeadieserVeniiire^ 30 Femfiltern entf ernt werden, d. h. der Rlter kann z. a mit 
gungen wird dem ProzeBgasstrom wieder zugefQhrt, ein Stickstoffgas oder einer ReinigungsflQssigkeit, wie Was- 
weiterer Teil verbleibt in den Fdtern und ein Restteil ser, durchgespfllt werden, Wahrend des Reinigungsvor- 
wird fiber verschiedene Ventile und ein Leitungssystem ganges des Filters kann das Filter vorteilhaft erwarmt 
entfernt Zur DurchfQhrung dieses Verfahrens sind meh- werden, um den ReinigungsprozeB zu beschleunigen. Zu 
rere Rohrleitungen erforderlich, was nicht nur den kon- 35 diesem Zweck hat sich eine regelbare elektrische Wi- 
struktiven Aufwand, sondern auch den Raumbedarf er- derstandsbeheizung als besonders geeignet erwiesen. 
hohL Ferner erf olgt die Entfernung der Verunreinigun- Der Wartungsbedarf einer erfindungsgemaBen Reini- 
gen aus dem System dezentral und verschmutzte Filter gungsvorrichtung ist gering, so daB die Reinigung konti- 
mOssen periodisch ausgewechselt werden, weil keine nuierlich und ohne langere Unterbrechungen automa- 
Reinigungsmdglichkeit vorgesehen ist 40 tisch durchgefOhrt werden kann. DarOber hinaus kann 

Scnheflhch muB em Teil des Leitungssystems schrag die Reinigungsvbmchtuiig dank ihrer komp^n und 

unter emem Winkel zwischen 10 und 85° veriegt wer- integrierten Konstruktion leicht an den gflnstigsten 

i* a D , Stellen der EYozeBgasleitung installiert werden. Dies ist 

In der GB-B-1 415 336 wird ein anderes Verfahren auch dann vorteilhaft, wenn die Reinigung der ProzeB- 

zur Abscheidung von Verunreinigungen aus einem Pro- 45 gase in vorhandenen Anlagen intensiviert werden soil 

zeBgas beschrieben, bei dem das aus dem ProzeBgas- Aufgrund der integrierten Ausfuhrung kann diese auf 

strom abgezweigte Rohgas zunachst in einem Filter aus einf ache Weise ausgetauscht werden. 

einem Tetrafluorethylen filtriert und anschlieBend ei- Ein besonderer Vorzug der Erfindung besteht noch 

nem Kflhler zugefQhrt wird, in dem es mehrfach zirku- darin, daB zwei oder mehrere parallel und/oder in Serie 

liert Die Vorrichtung zur DurchfQhrung dieses Verfah- 50 geschahete Reinigungsvorrichtungen gemafl der Erfin- 

rens ist kompliziert und verschmutzte Filter mQssen dung verwendet werden kdnnen, die auf geeignete Wei- 

durch neue ersetzt werden. se durch Leitungen und Regler raiteinander verbunden 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfa- sein kdnnen. Diese Ausfuhrungsform ist insofern beson- 

ches und umweltfreundliches Verfahren zur Reinigung ders vorteilhaft, weil die Gasreinigung kontinuieriich 

von bestimmten Mengen von ProzeBgasen aufzuzeigen, 55 durchgefOhrt werden kann, wobei die Probenahme ins- 

bei dem die aus einem Teilgasstrom abgetrennten Ver- besondere bei der parallelen Ausfuhrungsform abwech- 

unreinigungen gesammelt und auf einfache Weise ruck- selnd erfolgt Ein weiterer Vorteil ist, daB wahrend der 

gefQhrt werden kdnnen. Wartung oder einer Fehlfunktion der einen Reinigungs- 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im vorrichtung eine der anderen Vorrichtungen verwendet 

Patentanspruch 1 angegebenen MaBnahmen geldst go werden kana Ferner wird durch die Verwendung meh- 

Gegenstand der Erfindung ist ferner eine Vorrichtung rerer Reinigungsvorrichtungen auch die gezielte Ab- 

zur kontinuieriichen Abscheidung von bestimmten Sub- trennung bestimmter Verunreinigungsfraktionen aus 

stanzen aus einem Gasstrom, die Qber lange Betriebs- dem Rohgas mdglich. 

zeiten wartungsfrei arbeitet und kontinuieriich betrie- Im foigenden werden bevorzugte AusfQhrungsbei- 

ben werden kann. Die wesentlichen Merkmale dieser es spiele der Erfindung anhand der Zeichnung naher erlau- 

Vorrichtung sind im Anspruch 10 angegebea tert Es zeigen: 

GemaB der Erfindung kdnnen die in dem ProzeBgas, Fig. 1 schematisch eine Vorrichtung zur kontinuierii- 

beispielsweis Verbrennungs-, Pyrolyse-, Schwel-, chen Reinigung eines Gasstroms; 
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Fig. 2 eine Ausfflhrung der eigentlichen Reinigungs- vorzugsweise als FlQssigkeitsfilm an den gekfihlten 

einheit der Vorrichtung nach Fig. 1 in schematischer Wandungen des Leitungsabschnittes 2b nach unten ab- 

Seitenansicht flieBen. In das Leitungssystem 2 kann v r seiner Ein- 

Die in Fig. 1 dargestellt Anlage enthalt zwei im we- mflndung in die Kflhlvorrichtung 3 ein Regler 30 und 

sentlichen identische Reinigungsvorrichtungen 3 und 4. 5 eine AblaBIeitung 31 fOr die Verunreinigungen ange- 

Das ProzeBgas, in diesem Fall in Kokereigas, strdmt in schloss n sein, urn diese V runreinigungen statt in die 

einer ProzeBgasleitung 1 in Pfeilrichtung V z. B. zu - ProzeBgasleitung 1 zurfickzuleiten, aber die AbLaBlei- 

nicht dargestellten — Filtrations- und Reinigungsanla- tung 31 z. B. in einem Auffangbehalter 32 zur weiteren 

gea Aus der ProzeBgasleitung 1 wird Rohgas einem Behandlung und/oder zur Zusatzanalyse abzufflhren. 

Leitungssystem 2 der ersten Reinigungsvorriehtung 3 10 Das gereinigte Gas wird aus der Reinigungsvorrichtung 

zugefflhrt Der zweiten Reinigungsvorrichtung 4 wird 3 fiber eine Leitung 10 in Strdmungsrichtung Z gefflhrt 

Rohgas fiber ein Leitungssystem 5 zugefflhrt Jedes Lei- Vorteilhaft ist an die Leitung 10 ein von einer Steuerein- 

tungssystem 2, 5 enthalt eine Entnahmeleitung 2a, 5a, in heit 33 gesteuerter Regler 34 angeschlossen, durch den 

der jeweils ein Regler 6 bzw. 8 und ein Vorreiniger 7 das gereinigte Gas fiber einen Anschlufi 35 z. B. einem 

bzw. 9 eingeschaltet sein konnen. Aus der ersten Reini- 15 Gasanalysegerat 36 zugefflhrt werden kann. Vom Gas- 

gun gsvorrich tung 3 wird das gereinigte Gas fiber eine analysegerat 36 kann das Gas fiber eine Leitung 37 in 

Leitung 10 einem Stromungsregler 11 und weiter fiber die ProzeBgasleitung 1 zurfickgeffihrt werden. 
ein erstes Grobfilter 12 und eine erste Pumpe 13 Strd- Eine Ausfflhrungsform der Erfindung weist ein Reini- 

mungsreglern 14 zugefflhrt. Aus der zweiten Reini- gungssystem fur den Feinfilter 29 auf, das aus einer er- 

gungsvorrichtung 4 wird das gereinigte Gas fiber eine 20 sten Reimgungsmittelleitung 38, einem Reinigungsmit- 

zweite Leitung 15 einem Stromungsregler 16 und weiter telwarmer 39, einem Reini gungsmittelanschhifl 40, ei- 

fiber ein z weites Grobfilte r 17 und eine zweite Pumpe nem Re inigungsmittelfilter 41, einem wei teren R eini- 

18^en SSdmungsreglern~14 zugefflhrt Durch die Strd- gungsmittelanschluB 42 und einem Reinigungsmittel- 

mungsregler 14 wird das gereinigte Gas entweder fiber regler 43 besteht On fifissiges oder gasfonniges Reini- 

eine Leitung 19 zu einem Weiterverarbeitungssystem 25 gungsmittel wird fiber die erste Reinigungsmittelleitung 

oder fiber eine Leitung 20 zu einem AblaBsystem ge- 38 in den Reinigungsmittelwarmer 39 gefflhrt und in 

fflhrt In der gezeigten S tellung des Strdmungsreglers 14 diesem auf eine vorbestimmte erhohte Temperatur ge- 

strdmt das in der ersten Reinigungsvorrichtung 3 gerei- bracht Das erwarmte Reinigungsmittel strdmt weiter 

nigte Gas in die Leitung 19 und das in der zweiten fiber den ersten AnschluB 40 in den Filter 41 und von 

Reinigungsvorrichtung 4 gereinigte Gas in die AblaBlei- 30 dort fiber den weiteren AnschluB 42 in den Regler 43, 

tung 2a Durch Umschalten der Stromungsregler 14 der durch die Steuereinheit 33 aktiviert wird und das 

wird das in der ersten Reinigungsvorrichtung 3 gerei- Reinigungsmittel durch die Gasleitung 10 zum Feinfilter 

nigte Gas der AblaBIeitung 20 und das in der zweiten 29 in der Strdmungsrichtung T leitet Das Reinigungs- 

Reinigungsvorrichtung 4 gereinigte Gas der Weiterver- mittel flieBt aus dem Feinfilter 29 durch das Leitungssy- 

arbeitungsleitung 19 zugefflhrt 35 stem 2 in der Strdmungsrichtung Y, d. b, entgegenge- 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfflhrungsbeispiel weist setzt zu der Richtung des Rohgasstromes, und durch- 

ein Reinigungs- bzw. Regenerierungssystem auf, mit strdmt den ggf. vorgesehenen Vorreiniger 7. SchlieBlich 

dem die beiden Reinigungsvorrichtungen 3 und 4 von gelangt das Reinigungsmittel fiber die Einstrdmleitung 

den mdglicherweise angesammelten Verunreinigungen 2a in die ProzeBgasleitung 11. Das Reinigungsmittel 

befreit werden kdnnen, wodurch die Reinigung des ab—40 kann-auch uber den Regler 30 und den AblaBanschlufi . , 

gezweigten ProzeBgasstromes effektiviert wird. Das 31 entnommen werden. 

Reinigungssystem fflr die erste Reinigungsvorrichtung 3 Die Reinigung des Feinfilters 29 kann auch auf andere 
enthalt eine Reinigungsmittelleitung 21 mit einem darin Weise durchgefflhrt werden. Beispielsweise kann ein 
eingeschaheten Regler 22, mit dem die Einleitung des fifissiges Reinigungsmittel, z. B. Wasser, dem Feinfilter 
zugeffihrten Reinigungsfluids gesteuert werden kann. 45 29 fiber eine zweite Reinigungsmittelleitung 26 zuge- 
Das Reinigungssystem fflr die zweite Reinigungsvor- fflhrt werden, das den Filter durchspult und in der vor- 
richtung 4 enthalt entsprechend eine zweite Reinigungs- stehend angegebenen Weise aus der Reinigungsvorrich- 
mittelleitung 23 mit einem zugehdrigen Regler 24. tung entfernt wird. 

In Fig. 2 ist die erfindiingsgemaBe Reinigungsvorrich- Die in Fig. 1 dargestellten Vorreiniger 7, 9 enthalten 

tung 3 im einzelnen schematisch dargestellt Aus der 50 besonders geformte Kammern und/oder Leitungsab- 

ProzeBgasleitung 1 wird eine vorbestimmte Teilmenge schnitte, die zumindest teilweise mit einer speziellen 

an ProzeB- bzw. Rohgas in das Reinigungslehungssy- Reinigungsflfissigkeit geffllh sind und von dem abge- 

stem 2 fiber die quer zur Strdmungsrichtung V in einem zweigten Rohgas durchstrdmt werden. Diesen Vorreini- 

seitlichen AnschluB la angeordnete Entnahmeleitung 2a gern 7, 9 sind Flussigkeitsbehalter mit Pumpen 48 zuge- 

eingefuhrt Der innerhalb eines Gehauses 25 und einer 55 ordnet, welche eine gesteuerte Einspeisung der Reini- 

Warmeisolierung 26 befindliche Abschnitt 2b des Lei- gungsflflssigkeit in die Vorreiniger 7,9 bewirken. Ferner 

tungssystems 2 wird durch ein Kflhlelement 28 gekfihlt, sind Str6mungsmeBeinheiten 49, z. R Rotationszanler, 

dem fifissiges Kaltemittel aus einem Kuhler 27, vorzugs- in die Weiterverarbeitungsleitung 19 und in die AblaB- 

weise einem Kompressorkflhlaggregat, zugefflhrt wird. leitung 20 eingeschaltet 

DasmitgroBerlntensitatbisunterdieKondensation- 60 Die vorstehend beschriebene Vorrichtung und das 

stemperaturen der Verunreinigungen abgekuhlte Ron- angegebene Verfahren werden zur Analyse von Koke- 

gas stromt zu einem Feinfilter 29, der vorzugsweise als reigas eingesetzt, das im Bereich des Entnahmestutzens 

Keramikfilter ausgefflhrt ist und Partik 1 v n unt r la d r ProzeBgasl itung 1 eine Temperatur von etwa 

10 um Durchmesser aus dem Rohgasstrom abscheidet 80°C hat Die Kflhlleistung der vorzugsweis als Kom- 

Die im Reinigungsabschnitt 2b des Leitungssyst msund 65 pressoraggregat ausg bildeten Kalteerzeuger 27 ist so 

im Feinfilter 29 abgeschiedenen Verunreinigungen wer- groB g wanlt, daB sich das abgezw igte Rohgas beim 

den im Leitungssystem 2 in der dem Gasstrom entge- DurchstrOmen der Leitungsabschnitte 2b bzw. 5b in den 

gengesetzten Strdmungsrichtung Y gefflhrt, wobei sie Reinigungsvorrichtungen 3, 4 sehr schnell auf ein Tern- 
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peratur unterhalb der Kondensationst mperatur der 
Verunreinigungen abkuhit, wobei die AbkOhlungsrate 
des Rohgases in den Leitungsabschnitt n 2b bzw. 5b 
flber 1°C pro cm Stromungsweg betragt und das Gas 
beim Einstrdmen in die Feinfilter 29 auf eine Tempera- 5 
tur v n unter etwa -40°C abgekQhlt ist Durch diese 
sehr niedrigen Gastemperaturen wird sichergestellt, 
daB alle di unerwOnschten bzw. aus anderen Grtinden 
a us dem Rohgas zu entfernenden Verunreinigungen 
auskondensiert worden sind, bevor sie den ebenfalls 10 
mitgekahlten Feinfilter verlassen. Durch die kontinuier- 
liche RQekfOhrung der sich an den Wandungen der Lei- 
tungsabschnitte 2b bzw. 5b als FlQssigkeitsfUm abgela- 
gerten Verunreinigungen wird eine wesentlich verlan- 
gerte Lebensdauer des jeweiligen FeinfUters 29 erzielt, 15 
d. h, daB dessen Reinigung bzw. Regeneration durch 
SpOlung mit dem Reinigungsmittel, insbesondere mit 
unter Druck zugefQhrtem Stickstoff und/oder Wasser, 
wesentlich verlangert werden kann. 

20 

PatentansprQche 

1 . Verf ahren zum Reini g en von G asen. bei dem das 
zu reinigende Rohgas einem Prozefigasstrom ent- 
nommen und zur Entfernung von Verunreinigun- 2s 
gen Uber ein Leitungssystem KQhl- und Fii triers tu- 
fen zugefGhrt wird, dadurch gekennzeichnet, 

— daB cUe KOhlung des Rohgases bis unter die 
Kondensationstemperatur der Verunreinigun- 
gen und zumindest ein Teil der Filtration ge- 30 
meinsam in einer integrierten Stufe durchge- 
fflhrt werden, und 

— daB das durch die KOhlung erhaltene Kon- 
densat sowie zumindest ein Teil der a usfil trier- 
ten Verunreinigungen im Leitungssystem 35 
selbsttatig in der dem Rohgasstrom entgegen- 
gesetzten Strdmungsrichtung abgefOhrt wer- 
den. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die KOhlung des Rohgases in einem 40 

— »vorgegebenen^Remigungsabschnitt*des -Leitungs- — ♦ 
systems und auch wahrend der Filtrierung erfolgt 

3. Verf ahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die KOhlung des im Reinigungs- 
abschnitt strdmenden Rohgases insbesondere zur 45 
Sublimierung von Naphthalin und zur Kondensa- 
tion von Teernebel mit einer Temperaturande- 
rungsrate von mindestens 1°C pro cm Stromungs- 
weg erfolgt 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 50 
dadurch gekennzeichnet daB das Rohgas am Fein- 
filterboden bis zu einer ausreichend niedrigen Tern- 
peratur von z. R unter -37°C abgekfihlt worden 
ist 

5. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 55 
dadurch gekennzeichnet daB in der Filtrationsstuf e 
Partikel von unter 10 urn aus dem Rohgas abge- 
schieden werden. 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die gekQhlten Teile 60 
des Filtersystems und zumindest der den Reini- 
gungsabschnitt enthaltende Teil des Leitungssy- 
stems durch SpOlen mit einem der Strdmungsrich- 
tung des Rohgases entgegengerichteten Fluid- 
Strom, insbesondere Stickstoff oder Wasser, peri- 65 
odisch gereinigt werdea 

7. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB die auskond nsiert n 
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und ausgefilterten Verunreinigungen uber das Lei- 
tungssystem in den ProzeBgasstrom zuruckgefQhrt 
werden. 

8. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB die auskondensierten 
und ausgefilterten Verunreinigungen aus dem Lei- 
tungssystem Qber einen gesonderten AblaBan- 
schluB zur weiteren Behandlung abgezogen w r- 
den. 

9. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB das Rohgas vor sei- 
ner KOhlung in einer Vorreinigungsstufe ein Bad 
aus einer Reinigungsflussigkeit durchstrdmt 

10. Vorrichtung zur Reinigung von Gasen, mit ei- 
nem an eine ProzeBgasIeitung (1) angeschlossenen 
Leitungssystem (2) zur dosierten Entnahme von 
Rohgas, mit einer zumindest einen Teil des Lei- 
tungssystems (2) umgebenden KOhlung (28) und mit 
mindestens einem FUtriersystem (29\ dadurch ge- 
kennzeichnet daB der gekflhlte Teil (2a) des Lei- 
tungssystems (2) und zumindest ein Teil des FiJ- 
triersystems (29) zusammen mit einem KOhlele- 
ment (28) eine integrierte wSrmeisolicrtc Kon- 
struktion bilden. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet dafi das FUtriersystem mindestens ei- 
nen vom Kuhlelement (28) gekQhlten Feinfilter (29) 
zur Abscheidung von Pardkeln unter 10 \xm ent- 
halt der an das Abstrdmende des gekQhlten Reini- 
gungsabschnitts (2a) des Leitungssystems (2) ange- 
schlossen und zusammen mit diesem Reinigungsab- 
schnitt (2a) von einem festen warmeisolierten Ge- 
hause (25, 26) umgeben ist 

1Z Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet daB zumindest der Reinigungsab- 
schnitt (2a) des Leitungssystems (2) und der gekflhl- 
te Feinfilter (29) eine aufrechte Stellung einneh- 
men, so dafi die auskondensierten flieBfihigen Ver- 
unreinigungen selbsttatig entgegen dem Rohgas- 
strom an der Innenwandung des Reinigungsab- 
- - schnitts (2a) und des Leitungssystems (2) zurOckfUe- J 
Bea 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 

12. dadurch gekennzeichnet dafi in dem Leitungs- 
system (2) vor dem Reinigungsabschnitt (2a) ein 
AblafianschluB (31) mit einem Regler (30) zum Ab- 
ziehen der Verunreinigungen vorgesehen ist 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 

13. dadurch gekennzeichnet dafi die dem Rohgas- 
strom ausgesetzten Oberflfichen des Leitungssy- 
stems (2) zumindest teilweise aus einem korrosions- 
festen Material, wie Z.B. einem Tetrafluorethylen 
bestehen. 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 

14. gekennzeichnet durch eine Reinigungseinrich- 
tung (38-43), die uber Steuerorgane (43) an den 
gekQhlten Feinfilter (29) und den Reinigungsab- 
schnitt (2a) des Leitungssystems (2) anschlieBbar ist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet dafi die Reinigungsvorrichtung 
(38—43) ein Heizaggregat (45) zum Aufheizen des 
FeinfUters (29) wahrend seines Reinigungsvorgan- 
gesenthalt 
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